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LGFTETABELL FOR STALTAUSTROPPER

. WLL -iTonn Utferelse: Blote oyer og presslaser
Lifting & Safety | Staitau med fiberkjeme FC | | Staltau med stalkjerne IWRC | | @ Ved snaring / U / Dobbel. N
|O| International AS| 6 x 19, 6 x 36 og & x 36 6x 19, 6 x 36 og 8 x 36 Forholdet mellom staltauets gﬁ;m;—‘ ]
S Rett, 45° og 60°i hht. Rett, 45° og 60°i hht. diameter (d.) og lastens JOHN DAHLE
TIf. 32801606 | EN 13414-1:2003 EN 13414-1:2003 diameter (D.) ma vasre minst 6 SKIP1'§H5?:;‘4D5E9I§0AIS
BN www.Lsi-bok.no | * = Verdi for Rett x faktor % = Verdi for Rett x faktor Eks. (d. 16 mmx6=D. 96 mm) www john-dahle.no
Dia. EN STROPP TO STROPPER TRE- OG FIRE STROPPER
b | Rett Snaret U/Dobbel 30° 45° 60° 30° 45° 60°
%' (] ) Q|30° i I
G5l 6
* * * = * * * * * *
8|07 /07 05 0614|1511/ 12/11/12,09|/10|07|0,7 /181915151011
10 {10 (11|08 09| 2123|1719 1,7]19]15[16|10|11]2,7]29|22|24|16]|17
12 |15 (17 (1213131342628 ,26,2821[23[15|1740/44|33[35[23|25
14 |21 (22 |1,718|42|45|/36|38|36/38/30(31(21]2255|58|43|48]|3,1]|34
16 | 2,7 |30 |21 24| 54|60|45|5145|51/38|42(273070|78|56/|63]|42]|45
18 |34 |37 | 271296874 |57/62|57/62,48|52|34|37,88/96|72|78|52]|56
20 (43 |46 | 3436|8792 |74,78|74|78|/60|65|43(46(11,3(119 (90|98 /|65]86,9
22 |52 |56 | 41|45(104(11,3|88|96|88|96|72|78|52|56 (135|146 (11,0 (118 | 7,8 | 8,4
24 |63 |6,7 | 50| 5,3 12,6 (13,4 |10,7 |11,3 |10,7 (11,388 | 94 | 6,3 | 6,7 |16,3 [17,4 13,5 14,0 | 94 10,0
26 |72 |78 |57|62[144 (156 (12,2 13,2 |12,2 (13,2 10,0 11,0 | 7,2 | 7,8 [18,7 |20,2 [15,0 [16,5 [11,0 11,7
28 | 8,4 /9,0 67| 72/[16,8 (18,0 |14,2 |15,3 |14,2 [15,3 (11,8 [12,5 | 8,4 | 9,0 21,8 |23,4 [18,0 19,0 12,5 13,5
32 11,0 11,8 | 8,8 | 9,4 |22,0 |23,6 |18,7 [20,0 |18,7 |20,0 |15,0 |16,5 |11,0 |11,8 |28,6 |30,6 [23,5 |25,0 16,5 17,5
0

Min. bruddlast x korreksjonsfaktor for presslas (0,9) : Sikkerhetsfaktor 5 = WLL For stropper mffiberkjerne gjelder WLL ved temp. fra+40°C til +100 °C
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JOHN DAHLE

1. Generell samsvarserklaering

Wirestropper og wireskrev produsert i henhold til NS-EN 13414-1 av
John Dahle Skipshandel AS:

Vi bekrefter herved at utstyret samsvarer med de grunnleggende kravene til helse og
sikkerhet i forskrift om maskiner, bestillingsnummer 522. Samsvarserklaeringen er
ugyldig hvis utstyret endres eller brukes pa en annen mate enn det er ment for uten etter
farst & ha konsultert oss og fatt godkjenning for dette. Lasing utfares i henhold til EN
13411-3.

Fagansvarlig lgfteutstyr hos John Dahle Skipshandel AS har fullmakt til & utferdige den
tekniske dokumentasjonen til produktene.

Sikkerhetsfaktor: 5
Anvendt statisk prgvingsfaktor: 2

PRODUSENT / LEVERANDOR TELEFON / TELEFAKS J E-FOST
PRODUCER / VENDOR PHONE/ FAX f EMAIL INDUSTRI + OFFSHORE « SKIP
s
e
JOHN DAHLE ™
SKIPSHANDEL A/S

Jahn Dable Skipshandel AS
Kontinentalvegen 24, 4156 Tanamger
Norway

KundeJ Customer [JOHN DAHLE SKIPSHANDEL AS

Merking { Serienr. | Artikkebnr, |Beskravebse av lofleredskapet
Marking / Article no | Descripiian of the Lifiing Equipment

Serial no

- 0100121 |WIRESTROPP S5 MED OVER 1 [NS.EN 13414 4T
STE NORSOK Ra02

561

SAMMENSATT AV / CC

Astikkelnr, | Beskrivelse av komponentes svar
Ariicle no | Dexcriptian of components Oy standardier) 1) mumber
In accord, with
stamlard(s)
0110820 WIRE HYFLEX 6X36+FC, 1960 NIMM2, MBL 26,39 TONN *STE |NS-EN 12385 -

GALVANISERT 20 MM

niires eller brukes p en anmen mise enn det ex

ealth and safety requirements of the
s imvalid if the fifting acce ssorpiequipment i

Sted / Caty Dato [ Date {édmm.yy) |Stilling | Posifian | Narvn { Name Signatur | Signaiure

Taranger 16,0316 Ragger | Kontrollar E"""tl’j:"'"“' s

.

Spesifikasjonene kan endres uten varsel 2 Bruksanvisning wirestropper og wireskrev 150316



Bruksanvisning

INDUSTRI = OFFSHORE = SKIP
el ™
" JOHN DAHLE
Wirestropper og wireskrev SKIPSHANDEL A/S

2.0 Generelt

Wirestropper og wireskrev er ment for a lgfte, senke, dra, eller sikre last. Annen bruk
enn det som er beskrevet, er ikke tillatt uten & ha innhentet tillatelse fra produsent forst.
Alt arbeid med lgfteredskap kan potensielt innebaere fare for liv og helse ved feil bruk.
Det er derfor viktig at personer som er involvert i lgfteoperasjoner innehar tilstrekkelig
oppleering og kompetanse til & utfgre den aktuelle operasjonen pa en trygg og sikker
mate. Det skal kun brukes lgfteredskap med gyldig sertifikat. Et lgfteredskap ma alltid
inspiseres bade for og etter bruk, blant annet for & avdekke eventuelle skader som har
oppstatt. Alle redskaper skal kontrolleres av sakkyndig virksomhet minimum hver 12.
maned.

3.0 Begrensninger ved bruk

Annen bruk enn det som er beskrevet i punkt 2.0, er ikke dekket av risikoanalysen og
derved ikke av samsvarserklaeringen til produktet. All slik bruk ma risikovurderes av
arbeidsgiver.

Det er viktig & veere klar over falgende temperaturbegrensninger:

- Redskap med aluminiumslas og wire med fiberkjerne skal kun brukes i
temperaturomradet fra -40°C til 100°C*.

- Redskap med aluminiumslas og wire med stalkjerne skal kun brukes i
temperaturomradet fra -40°C til 150°C*.

*Veer OBS! pa at noen komponenter sa som kroker, sjakler eller lgftehoder, kan ha
begrenset temperaturomrade ned til -20°C. Kontakt oss hvis du er i tvil.
Veer klar over fglgende vedrgrende kjemisk pavirkning:

Wireskrev og wirestropper ma ikke utsettes for syre eller syredamp. Dette kan fare til
spraghet i materialet.

For boyediameter gjelder falgende:

- Ved belastning av blgtt aye i wiren skal bgyediameteren pa wiren vaere minimum
3 x wirens diameter.

- Ved belastning av wire utenfor gyet, for eksempel ved et U-lgft, skal
bgyediameteren veere minimum 6 x wirens diameter.

Ved struping av wirestropper reduseres WLL med 20%, se ellers tabell forste side.

Spesifikasjonene kan endres uten varsel 3 Bruksanvisning wirestropper og wireskrev 150316



Bruksanvisning

INDUSTRI = OFFSHORE = SKIP

e ETABL. 1915 =,
e

. ) " JOHN DAHLE
Wirestropper og wireskrev SKIPSHANDEL A/S

4.0 For redskapet tas i bruk forste gang
Far redskapet tas i bruk fagrste gang, kontroller fglgende:

v’ at redskapet er ngyaktig som bestilt.

v’ at gyldig sertifikat er tilgjengelig.

v’ at ID-merking og tillatt maksimal arbeidsbelastning samsvarer med sertifikatet.
v’ at redskapet er tilpasset lafteoperasjonen.

5.0 Kontroll av redskapet for og etter bruk

Det er viktig at redskapet alltid kontrolleres bade for og etter bruk. Sjekk falgende
spesielt ngye:

at redskapet er tilpasset lafteoperasjonen (far bruk).

at gyldig sertifikat er tilgjengelig.

at redskapets merking er godt synlig.

deformasjon og slitasje pa laser og kauser.

deformasjon, rust og varmeskader pa redskapets komponenter som lgkker,
ringer, kroker, sjakler etc.

tradbrudd.

slitasje, knekk, klemskade eller kjerneutglidning pa wire.

rust pa wire.

varmeskader, for eksempel som fglge av sveisesprut.

AN N N NN

AN NI NN
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6.0 Sikkerhet

v
v

v

AN N NN

AN

Overskrid aldri oppgitt maksimal tillatt arbeidsbelastning (WLL).

Sta eller ga aldri under hengende last. Gjgr ogsa dine kolleger oppmerksom pa at
du skal starte en lgfteoperasjon.

Sarg alltid for at lasten ikke er boltet fast i underlaget eller at Iaftet ikke blir hindret
av andre obstruksjoner.

Bruk alltid det personlige verneutstyret som er pakrevd ved din arbeidsplass.
Unnga rykk eller sjokkbelastning, da dette gker den totale belastningen pa
redskapet.

Unnga skarpe kanter, bruk evt. beskyttelse.

Veer oppmerksom pa at lasten kan rotere nar den blir belastet.

Fastsla hvor lastens tyngdepunkt ligger, ta et pravelgft og juster stroppene som
en fglge av eventuell ubalanse i provelgftet.

Ved lgft av lang last anbefales bruk av spredeak.

Kausen eller gyet pa wiren skal alltid kunne tres enkelt inn pa krankroken, det
skal aldri métte presses pa.

Plasser aldri lasten pa lofteredskapet. Redskap som eventuelt er kilt fast under
lasten skal aldri trekkes ut med kranen, truck eller lignende.

7.0 Merking

Merkebrikken pa wireskrev og forlapere skal minimum inneholde fglgende informasjon:

AN N N N NN

wiredimensjon

antall parter

arbeidsvinkel

WLL (maksimal tillatt arbeidslast)
sertifikatnummer

«CE» merket

produksjonsdato

«JDS» merket

Tillegg fra NORSOK R-002:

v

| tillegg til merkebrikken, som skal inneholde punktene over, skal en av lasene i
redskapet vaere merket med produsent og sporbarhetsmerke.
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Wirestropper skal minimum ha fglgende informasjon stemplet i las:

WLL (maksimal tillatt arbeidslast)
sertifikatnummer

«CE» merket

produksjonsdato

«JDS» merket

AN N N NN

8.0 Oppbevaring og vedlikehold

Wireredskap bgr oppbevares pa et tort og velegnet sted. Hvis det skal lagres over
lengre tid bar det rengjores og korrosjonsbeskyttes med egnet olje eller grease.

9.0 Periodisk kontroll

Det er kun sakkyndig virksomhet som skal foresta periodisk kontroll av redskapet.
Denne

kontrollen skal minimum gjennomferes hver 12. maned.

Det skal legges seaerlig vekt pa falgende under inspeksjonen:

- at redskapets merking er godt synlig.

- deformasjon og slitasje pa laser og kauser.

- deformasjon, rust og varmeskader pa redskapets komponenter som lgkker,
ringer, kroker, sjakler etc.

- tradbrudd.

- slitasje (maksimum 10 %), knekk, klemskade eller kjerneutglidning pa wire.

- rust.

- varmeskader, for eksempel som fglge av sveisesprut.

Ved reparasjon av redskapet ma kun komponenter produsert etter samme standard
benyttes. Reparasjoner ma kun utfares av sakkyndig virksomhet.

10.0 Kontaktinformasjon

John Dahle Skipshandel AS
Postboks 87

4098 Tananger

Sentralbord: +47 51 64 69 90
E-post: post@john-dahle.no
Nettside: www.john-dahle.no
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